PERVT TESTERELER ERLER
iiker GETINKAYA

Allpower®

Allpower®

ICi DOLU MALZEMELERIN KESIMI
ICIN DiZAYN EDILMISTIR

- POZITIF KESME ACISI UYGULANMIPTIR.

- ATOLYE PARTLARINDAN SERY YMALAT PARTLARINA
VE APIR SANAYYYE KADAR GENYP BYR UYGULAMA ALANI VARDIR.

- 0ZELLIKLE DOLU MALZEMELERYN KESIMINE UYGUNDUR.

- HSS M42 YpVECG GELIDINDEN YMAL EDVLMIPTIR,

EN x KALINLIK
12x0,6

1250
19x0,9
27x0.9
34x1.1
41x1.3
54x1.6
67x1,6

B STOKTAN TEMIN EDILIR DiS FORMU BU RESIMDEKI GIiBIDIR.

B isTEDE BABLI SIPARIP ALINIR

*|STENYLEN BOYDA KESYLYR VE KAYNAK YC/N AYRICA BYR UCRET ALINMAZ.




iiker GETINKAYA

Expower®

UYGULAMA

Expower®

ICi DOLU MALZEMELERIN KESIMI
ICiN DiZAYN EDILMISTIR

- POZITIF KESME AGISI UYGULANMIPTIR.

- ATOLYE PARTLARINDAN SER{ \!'MALiAT PARTLARINA
VE APIR SANAYIYE KADAR GEN/P B/R UYGULAMA ALANI VARDIR.

- OZELLIKLE DOLU MALZEMELERIN KESIMINE UYGUNDUR.

- HSS M42 {bVEC CELIDINDEN YMAL EDYLMYBTIR.

EN x KALINLIK 2/3 6/10 8/12 10/14

B STOKTAN TEMIN EDILIR DiS FORMU BU RESIMDEKI GiBIDIR.

*{STENYLEN BOYDA KESYLYR VE KAYNAK YCYN AYRICA BYR UCRET ALINMAZ.




PERVT TESTERELER ERLER
iiker CETINKAYA

PowerMax®

PowerMax®

PROFYL, BORU VE YAPI CELYKLERY
GYBY DARBELY KESYMLER YCVN
YUKSEK PERFORMANS SADLAYAN
OZEL BYR TASARIMA SAH/PTVR.

- POKLARA, TITREPYME VE Db KIRILMALARINA DAYANIKLIDIR.

- DUPUK SES DUZEYINDE KESIM YAPAR

- OZELLYKLE DEMET PEKLINDEK{ PROFILLERN UYGULAMA KESIMINE
UYGUNDUR.

GENEL BILGILER ' o
- HSS M42 {PVEG CELIBINDEN IMAL EDILMIPTIR

- bU ANDA YSVEC'TE GELYK TESTERE VMAL EDEN TEK FABRYKADIR.

- ISVEC TEKi FABRIKASINDA SON TEKNOLOJi iLE OTOMATIK
MAKINALARLA SADECE PERIT TESTERE {MAL ETMEKTEDIR.

EN x KALINLIK

27x0.9
34x1.1
41x1.3
54x1.6

B STOKTAN TEMIN EDILIR DiS FORMU BU RESIMDEKI GIBIDIR.

B isTeoE BABLI SiPARIP ALINIR

*{STENYLEN BOYDA KESYLYR VE KAYNAK YCVN AYRICA BYR UCRET ALINMAZ.




liker CETINKAYA

Commander™

Commander™

PASLANAMAZ CE LIK, DOLU

MALZEMELERIN KESIMI IGiN J%L
DIZAYN EDILMISTIR

- YUKSEK KESIM HIZLARI iGiN UYGUNDUR.

ﬂ
- OPTIMAL TALAS AKISI ILE KESME ORANINDA ARTIS
£ 3
- YOKSEK ASINMA DAYANIMI —ﬂ =
- HSS M42 {/pVEC CELYDINDEN {MAL EDILMYPTIR -
- PASLANMAZ CELIKTEN iMAL EDILMiS, DOLU MALZEMELERIN

KESIMI ICIN UYGUNDUR

EN x KALINLIK

[ STOKTAN TEMIN EDILIR DiS FORMU BU RESIMDEKI |
[ isTeoE BABLI SiPARIP ALINIR

*|STENYLEN BOYDA KESYLYR VE KAYNAK YCVN AYRICA BYR UCRET ALINMAZ.




TEKNIK HIRDAVAT
Ilker CETINKAYA

TEKNIK BILGILER ERLER

iCi DOLU PARCALAR ICiN TAVSIYE EDILEN Di§ HATVESI

|23
T34 17
46 [ - BU TABLO {Ci DOLU PARGALARIN KESIMINDE, TAVSIYE EDILEN Dip
HATVESIN{ BULMAK YCYN KULLANILIR.
- EN fv{ SEC\"M TABLODA DENK GELEN ALANIN EN BUYUK OLDUBU
HATVEDIR.
610 , , , '
- ALUMINYUM, PLASTIK , PRING , BAKIR V.B. YUMUPAK MALZEMELERIN
812 KESIM{VCIN YKi KADEME DAHA KABA DIPLER SECILMELIDIR .
1014 ]
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MALZEME DI$ GAPI VEYA KALINLIGI (mm)

BORULAR VE PROFILLER IGIN TAVSIYE EDILEN DiS HATVESI

1,3/2
>0 2/3
3/4
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4/6
58 - BU TABLO BORULAR VE PROFILLERIN KESIMNDE, TAVSIYE ED/LEN Dip
10 HATVESIN{ BULMAK {GIN KULLANILIR.
10 - EN fY{ SECIM, TABLODA MALZEME DIP CAPI VEYA GENIPLIDYILE
T MALZEME ET KALINLIDININ GAKIPTIDI ALANDA BELYRTILEN HATVEDIR.
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MALZEME DIS GAPI VEYA GENISLIGi (mm)

- TEMAK’ IN KEND/ TESISLERINDE KESIM VE KAYNAK YPLEMLERY YAPILIR.
- KAYNAK YCIN AYRICA UCRET ALINMAZ.
- KAYNAKLANAN TESTERELERYN KESICf KISMINA PLASTIK KORUMA FITiLY TAKILIR.

- TAMIR iCIN GELEN TESTERELERDEN KAYNAK UCRETI ALINIR.

YENY BYR PERYT TESTERENYN YLK KULLANIMINDA DYKKAT EDVLMESY GEREKENLER:
NORMAL TESTERELERIN iLERLEMESINIi [iNi_S HIZINI) YARIYA DUSUREREK 10-15 DAKIKA BU SEKILDE KESIM YAPINIZ. DAHA SONRA NORMAL
iLERLEMEYE GECINiZ. BU ARADA DEVIR DEGISTIRMENIZE GEREK YOKTUR. BU SEKILDE TESTERENIN OMRUNU UZATMIS OLURSUNUZ.



